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Termékazonositdé szam: 02 02 02 01 001 0 000001
Sikadur®-42 HE

Sikadur®-42 HE

Magas teljesitményl, haromkomponens(, epoxigyanta
kotéanyagu onthet6 habarcsrendszer

Termékleiras A Sikadur®-42 HE haromkomponens(i, magas teljesitményii, pontos kiontési magassa-
got biztositd, nedvességtolerans epoxigyanta kétéanyagu kiontéhabarcs rendszer.
Feldolgozhato +5 °C és +30 °C kozott.

Alkalmazasi teriilet Nagyszilardsagu kiontésekhez és rogzitésekhez:
B Szerkezeti oszlopok

B T6csavarok

B Ro6gzitd elemek

B Vonoérudak

B Védokorlat oszlopai

B Mellvédek és korlatok oszlopai
Beagyazasokhoz és kiontésekhez:

B Alapelemekhez torténd precizids beallitasnal

B Gépalapokhoz, Ulés alaplemezeihez, kbnnyl és nehéz gépezeteknél, beleértve az
erds igénybevételnek kitett gépeket, dugattyls motorokat, szivattyikat, préseket,
stb.

B Hidsarukhoz

B Mechanikus csatlakozasi pontok kialakitasahoz (pl. ut/hid/alap stb.)
Aljzat nélkili, kdzvetlen sinrogzités:

Darupalyakhoz

Kisterhelés( vasut és felépitménye alagutban

Kisterhelés vasut és felépitménye hidon

Termékel6nyok Magas korai szilardsag és gyors kotés

Alacsony hémérsékleten is alkalmazhat6
Osszekeverésre kész, elérecsomagolt egységek
nedvesseég tolerancia

nem zsugorodé

Magas rezgésallésag

Kis hétagulasi egyutthato

Jo ellenalld képesség alakvaltozassal szemben
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Vizsgalatok

Jévahagyasok / Megfelel az MSZ EN 1504-6 szabvanynak.
szabvanyok
Termékadatok
Megjelenés
Szinarnyalat Betonsziirke
Szallitas 12 kg (A+B+C)
24 kg (A+B+C)
Nagy mennyiségben (nem el6éreadagolt):
144 kg (A+B+C)
C komponens (Sikadur-514) 24kg-os zsak, raklap: 960 kg (40 x 24 kg)
Tarolas

Tarolasi koriilmények/

eltarthatosag

Felbontatlan, eredeti csomagolasban, szaraz helyen, +5 °C és +30 °C kozdtt, a gyartas-
tol szamitott 24 honapig tarolhatd. Kézvetlen napstitéstdl védjik.

Miliszaki adatok

Vegyi bazis Epoxigyanta
Siirliség 2140 kg/m® (A+B+C)
Rétegvastagsag Minimalis ki6ntési magassag: 12 mm

Maximalis kidntési magassag: 50 mm

Hémérseklet 5°-15°C 15°-30 °C
Max. rétegvastagsag 50 mm 50 mm*
* nem csokkentve a téltéanyag mennyiségét,
A:B:C=6:1:35keverési aranyban alkalmazas
Térfogatvaltozas Kuszas:
4,14 N/mm?® (600 psi) / 31500 N (+60 °C) 0,50% (ASTM C1181)
2,76 N/mm? (400 psi) / 21000 N (+60 °C) 0,14% (ASTM C1181)
API kovetelmény: 0,5% 2,76 N/mm? terhelésnél
Linearis zsugorodas -0,012% (ASTM C531)
Zsugorodas -0,01% (MSZ EN 52450)
Linearis hoétagulasi 2,2 x10° mm/mm/ °C (hémérsékleti tartomany -30 °C - +30 °C) (ASTM C531)

egyitthato 3,8 x 10° mm/mm/ °C (hémérsékleti tartomany +24 °C - +100 °C)

1,9 x 10° mm/mm/ °C (hémérsékleti tartomany 23 °C - +60 °C) (MSZ EN 1770)
Vizfelvétel 0,12% (7 nap) (ASTM C413)
Héstabilitas Hoalaktartosag (Heat Deflection Temperature HDT):

HDT = +54 °C (7 nap / +23 °C) (1ISO 75)
Hatékony teherhordé > 90% (ASTM C 1339)
feliilet
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Mechanikai / fizikai
tulajdonsagok

Nyomészilardsag

(ASTM C-579)

Kétési id6 +5°C +23°C +30°C
1 nap - N/mm? kb. 87 N/mm? kb. 90 N/mm?
3 nap kb. 72 N/mm? kb. 91 N/mm? kb. 98 N/mm?
7 nap kb. 87 N/mm? kb. 95 N/mm? kb. 99 N/mm?
28 nap kb. 90 N/mm? kb. 100 N/mm? kb. 105 N/mm?

A termék kotése és vizsgalata a jelzett hémérsékleten tortént.

Vizsgélt minta mérete: 50 * 50 * 50 mm

(ASTM D695-96)

Kotési idé +5°C +23°C +30 °C
6 dra - N/mm? - N/mm? kb. 43 N/mm?
12 6ra - N/mm® kb. 44 NImm® kb. 77 N/mm®
1 nap - N/mm? kb. 58 N/mm?® kb. 80 N/mm?®
3nap kb. 32 N/mm? kb. 59 N/mm? kb. 82 N/mm?
7 nap kb. 72 N/mm? kb. 77 N/mm? kb. 85 N/mm?®
28 nap kb. 81 N/mm? kb. 90 N/mm? kb. 95 N/mm?
A termék kotése és vizsgalata a jelzett hémérsékleten tortént.
Vizsgalt minta mérete: 12,7 * 12,7 * 25,4mm
Hajlitészilardsag kb. 42 N/mm? (ASTM C580)
kb. 35 N/mm? (EN 53452)
Hazo6szilardsag kb. 15 N/mm? (ASTM D638)
kb. 15 N/mm? (ISO 527)
kb. 12 N/mm? (ASTM C 307)
Tapadoszilardsag > 35 N/mm? (betonszakadas) (ferde nyiras) (ASTM C882)

(1ISO 4624, MSZ EN 1542 és MSZ EN 12188)
kb. 11 N/mm? (acélon)

> 3,5 N/mm? (betonszakadas)

Rugalmassagi modulus  kb. 12000 N/mm? (Rugalmassag érinté modulusa hajlitasra) (ASTM C580)
kb. 18000 N/mm? (nyomasra) (ASTM D695-96)
kb. 15000 N/mm? (hajlitasra) (MSZ EN 53452)

Nyulas kb. 1,4% (ASTM D638)

Szakadasi nyulas 0,1 + 0,05% (7 nap utan +23 °C-on) (1ISO 75)

Szilardsagnovekedés

A helyszinen készitett habarcskockaval ellenérizhetd a szilardsagfejlédés. Tesztelje a
nyomo- és hajlitdszilardsagat a kockanak.

Hoémegfelelés

Nincs delaminalédas / megfelel (ASTM C884)

Maximalis héfejlédés

64 °C (+23 °C-on) (ASTM D 2471)
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Rendszerinformacio

Felhasznalasi
részletek

Alapfeliilet minésége

A habarcsnak és a betonnak 28 napnal régebbinek kell lennie (fligg a minimalis szilard-
sagi kdvetelményekidl).

A felulet (beton, falazat és k&) szilardsagat mindig ellendrizni kell.

Minden alapfellilet legyen tiszta, szaraz, szennyez&désektdl mentes (por, olaj, zsir,
meglévé bevonatok, stb.).

Az acélfellletnek SA 2 % tisztasagi fokozatunak kell lennie.
A fellilet legyen ép, minden laza részt tavolitsunk el.

Az alapfellilet legyen szaraz vagy mattnedves, ne alljon rajta viz, ne legyen rajta jég,
sth.

Alapfeliilet el6készitése

Beton, habarcs, k6, tégla:

Az alapfeliiletet tisztitsuk meg a cementiszaptol, olajtdl, zsirtdl, régi bevonatoktdl, tavolit-
sunk el minden laza, morzsol6do részt, valamint ne legyen a fellileten jég és viz.

Az alapfelllet legyen szennyezddésmentes, nyitott texturaju.

Acél:

Alaposan letisztitott es el6készitett alapfelllet szlkseges (Sa 2 ¥ tisztasagi fokozat).
A fellletkezelés torténhet homokszorassal vagy porszivézassal. Ugyeljiink a harmat-
pontra (kondenzviz-képz&dés)

Az alapfeliilet és a talplemez felfekvé fellletei legyenek tisztak és épek. Jobb eredmény
érhet6 el, ha az alapfelllet szaraz. Tavolitsuk el a port, cementiszapot, olajat, zsirt,
utokezeld szereket, impregnal6 anyagokat, viaszt, idegen anyagokat, bevonatokat és
bontsuk le mechanikusan (pl. vésével, szemcseszérassal stb.).

A kitéltendd Giregekben nem lehet viz. Miel6bb készitsiik el a kiontést, hogy elkertiljik a
visszaoxidalast, rozsdasodast.

Az optimalis eredményhez:

Ha a kidntésre kertil6 terllet vagy berendezés érzékeny a vibraciora, javasolt az érint-
kez6 fellletek el6készitésénél figyelembe venni az APl RP 686 (American Petroleum
Institute’s Recommended Practice 686) “Gépek telepitése és berendezések tervezése”
cim( kiadvanyanak 5. fejezetét.

Feldolgozasi
korilmények /
korlatozasok

Alapfeliilet hdmérséklete

Min. +5 °C / max. +30 °C

Kornyezet hémérséklete

Min. +5 °C / max. +30 °C

Bedolgozasi hémérséklet

+5 °C és +30 °C kozott a Sikadur®-42 HE-t bedolgozni. Hasznalat el6tt 48 6raig tartsa
ezen a h6mérsékleten az anyagot.

Alapfeliilet nedvessége

<4 témeg %

Harmatpont

A feldolgozas soran az alapfeliilet hémérséklete legyen legalabb 3 °C-al magasabb,
mint a harmatponti hémérséklet a paralecsapddas elkerlilése végett.
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Alkalmazasi utasitas

Keverés

A:B: C komponensek= 6 : 1: (28-35) tomegrész
Szilard / folyadék = (4-5) : 1 tdmegrész

Keverési ido

Elére csomagolt egységek:

. Keverjik A és B komponenst az A komponens edényében kb.
30-60 masodpercig egy elektromos keverdvel alacsony fordulat-
szamon (300-450 ford./perc). Levegé bekeverését elkeriilve
addig keverjik, mig az anyag egyenletes szini és viszkozitasu
nem lesz. A megkevert epoxigyantat toltsiik egy alkalmas méreti
kever6edénybe. Lassan adjuk hozza a C komponenst (t6reked-
jink a minimalis levegémennyiség hozzaadasara) a teriilési
kévetelményektdl fliggden (tartsuk be a helyes keverési aranyt),
és addig keverjik, mig egységes és homogén megjelenésii nem
lesz (kb. 5 perc).

Csak annyi anyagot keverjliink be, ami a fazékidején belll fel-
hasznalhato.

Nem el6éreadagolt egységek:

El6szor keverjlk fel alaposan az 6sszes komponenst. Egy keve-
rétalba Ontsik a komponenseket a megfelel aranyban. Keverjik
Ossze az anyagot egy alacsony fordulatszamu elektromos keve-
rével (lasd fentebb elére csomagolt egységeknél).

Soha ne készitsiink A és B komponens keveréket C komponens

hozzaadasa nélkil (az A és B komponensek exoterm reakcioja
tobblet hét termel).

Hagyjuk a Sikadur®-42 HE-t a keveréedényben pihenni, amig a
bekevert levegd tdbbsége eltavozik.

Feldolgozasi eljaras /
eszk6zok

Zsaluzas:

A Sikadur®-42 HE epoxigyanta kiontéanyag folyds konzisztenciaja allandé vagy ideigle-
nes zsaluzatot igényel (példaul, hogy az anyagot az alaplemezek kézétt tartsuk). Min-
den zsaluzatot tdmiteni kell, hogy elkertljik a szivargast. Hasznaljunk polietilén foliat
vagy viaszt, hogy megakadalyozzuk a kiént6anyag hozzatapadasat a zsaluzathoz.
Készitse el6 a zsaluzatot, hogy elviseljen 100 mm feletti kiontési magassagot és, hogy
megkonnyitse annak elhelyezését. A zsaluzathoz csatlakoztatott ferde csuszda segiti a
habarcs aramlasat és ezzel csdkkenthetd a levegé bekeveredése.

A megkevert kidntéanyagot az el6készitett formanak csak egy vagy két oldalardl dntsiik,
hogy kikliszoboljik a leveg6 bezarodasat. Tartsuk fenn a kiontési magassagot, hogy
biztositsuk a kdzvetlen kapcsolatot az alaplemezzel. Ontsiink megfelel mennyiség
epoxigyanta habarcsot az el6készitett zsaluzatba ugy, hogy az kissé az alaplemez alsé
része folé kerlljon (3 mm). A minimalis kiontési magassagnak a fenéklemez alatt el kell
érnie a 12 mm-t. Amennyiben a kiéntésre kertil6 magassag 50 mm-nél nagyobb, akkor
az epoxigyanta habarcsot 50 mm-es, vagy kisebb rétegenként dntsiik egymas utan,
amikor az el6z6 réteg mar kihdlt. Miutan megkeményedett, ellendrizziik a tapadast
kalapacsutésekkel.

Eszko6zok tisztitasa

A maradék felesleges anyagot helyezziik egy megfelelé edénybe, mielétt megkemé-
nyedne. A veszélyes anyag tarolasara vonatkozoan a helyi szabalyoknak megfeleléen
jarjon el. A ki nem kotétt anyag Sika Colma Cleaner-rel tavolithaté el. A megkététt anyag
csak mechanikai uton tavolithato el.

Fazékido

(200 g, adiabatikus vizsgalat)

+20 °C +30 °C
6:1:35

80 perc 55 perc

A fazékidé a két komponens 6sszekeverésével kezdédik meg (gyanta és edz6). A fa-
zékidé magas kodrnyezeti h6mérsékleten révidebb, alacsony kdrnyezeti hémérsékleten
pedig hosszabb. Minél nagyobb mennyiséget keveriink be, annal révidebb lesz a fazék-
idé. A magas hémérsékleten torténd hosszabb bedolgozhatésagért a keveréket
feloszthatjuk részekre vagy lehithetjik A+B komponenst és C komponenst miel6tt
Osszekeverjik ket (csak akkor, ha a bedolgozasi hémérséklet +20 °C felett van).
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Megjegyzések a
feldolgozashoz /
korlatozasok

Az alapfelllet hémérsékletének minimum 5 °C-nak kell lennie. Az anyag feldolgozas
elétt legalabb 48 6raig +5 °C és +30 °C koz6tti hémérsékleten tarolando. Ne higitsuk
oldoszerrel a terméket. Az oldoszer megakadalyozza a megfeleld kotést, és megvaltoz-
tatja az anyag mechanikai tulajdonsagait.

A megkotott Sikadur®-42 HE nem paraatereszto.
Minimalis kidntési vastagsag: 12 mm. Maximalis kiontési vastagsag: 50 mm.

A C komponenst szaraz helyen kell tarolni. T6écsavar kiontésekhez kérjuk, vegye fel a
kapcsolatot a Sika Hungaria Kft. miiszaki tanacsado szolgalataval.

Alaplemezek aladntésénél megengedett, hogy a kiontéhabarcs az alaplemezt kissé
takarja (3 mm).

Ne osszuk fel az eléreadagolt csomagokat. Csak teljes egységeket keverjunk dssze.
A hideg kdrnyezeti, alapfellleti vagy anyaghémérséklet befolyasolja a Sikadur®-42 HE
kétési és folyasi tulajdonsagait.

Az epoxigyanta habarcsot ne tegyuk ki hirtelen hémérsékletvaltozasnak, kilénds tekin-
tettel a korai kotési id6szakra.

Nagymeéret( alaplemezek kiontése esetén vegye fel a kapcsolatot a Sika Hungaria Kift.
mUszaki tanacsado szolgalataval.

A Sikadur® gyantakat gy tervezték, hogy a kuszas mértéke folyamatos terhelés alatt
alacsony legyen. Azonban minden polimer anyag hajlamos a kuszasra terhelés alatt,
igy tartés teher tervezése soran szamolni kell vele. Altalaban a tartés tehernek kisebb-
nek kell lennie, mint a téréteher 20-25%-a. Kérjik,keressen fel egy statikust, hogy
kiszamitsa az On egyedi alkalmazasanal fellépé terhelést.

FONTOS FIGYELMEZTETES:
KIZAROLAG SZAKMAI FELHASZNALOK RESZERE (1907/2006/ EK-REACH).

Mérési
eredmények

Ebben az Adatlapban minden miiszaki adat laborteszt eredményén alapszik. Az aktua-
lis mérési eredmény az eltéré koérlilmények miatt ettdl kissé eltérhet.

Fontos biztonsagi
tudnivalék

Termékeinkkel végzett munka esetén a fontosabb fizikai, biztonsagtechnikai,
toxikologiai és dkologiai adatokat a termékekre vonatkozé Biztonsagi Adatlapokban
meg lehet talalni. A veszélyes anyagokra vonatkozo rendelkezéseket be kell tartani.

Jogi tudnivalék

A Sika termékek alkalmazasahoz és végfelhasznalasahoz kapcsolodo informaciokat és
kuléndsen az ajanlasokat a Sika johiszemUen biztositja a jelenleg rendelkezésre allo
ismeretei és tapasztalatai alapjan arra az esetre, amennyiben a terméket a szokasos
koérulmények kdzott kezelik, hasznaljak, taroljak. Ezen informaciokbdl, barmilyen irasos
javaslatunkbdl, illetve mas tanacsunkbdl a helyszini kérilményekben 1évd kildnbségek
természete miatt semmilyen az értékesitésre vagy adott célra valé megfeleléségre
vonatkozo garancia, vagy jogi vonatkozasbdl eredd kételezettség nem szarmaztathato.
Harmadik fél tulajdonjogat figyelembe kell venni. Minden megrendelést elfogadunk a
jelenlegi értékesitési és szallitasi feltételek szerint. A felhasznalénak minden esetben az
adott termék legfrissebb Termék Adatlapjat kell figyelembe vennie, amit szivesen
rendelkezésére bocsatunk.

Ebben a Termék Adatlapban k6zolt adatok megfelelnek a nyomdaba adas idépontjaban rendelkezésre alloknak. Amennyiben eltérés
mutatkozik az adatlapon szerepld, valamint a szallitmany cimkéjén lévé adatok kdz6tt, ugy minden ilyen esetben a cimkén szereplé
adatok a mértékaddak. llyen és hasonlo kérdéses esetekben kérjik, érdeklédjenek vevészolgalatunknal. A kivitelezési és
bedolgozasi utasitast kérjiik pontosan betartani, mivel az anyagra vonatkozé minéségi garanciank csak az el6iras szerinti felnordas,
bedolgozas, felhasznalas esetén érvényes.
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CE jelolés

q

09212

Sika Schweiz AG

Tuffenwies 16-22

CH - 8048 Ziirich
1001

ogY

0921-CPD-2056

MSZ EN 1504-6%

Roégzitésre szolgalo termék

Elmozdulas huzéerd hatasara szaraz beton <0,6 mm
(75 KN er6 hatasara) nedves beton <0,6 mm
Uvegesedési hdmérséklet >45°C

Kuszas huzéerd hatasara

Elmozdulas 50 kN 3 hénapon <0,6 mm
(folyamatos erd utan) keresztul

TlzAall6sagi osztaly E osztaly
Veszélyes anyag: (5.3-nak megfeleléen) | nem tartalmaz

Y Az utolsé 2 szamjegye annak az évnek, amelyben a mellékletet elfogadtak
A bejelentés azonosité szama
% A CE tanusitvany szama

4 A harmonizalt eurdpai szabvany szama

Sika Hungaria Kft.

1117 Budapest, Prielle Komélia u. 6. MINOSEGUGYI REnpszeRon )
Tel.: +36 1 371-2020 Snkéntesen tandsitva dnkéntesen tandsitva
Fax: +36 1 371-2022 randszeresfligpelte oo gyt

info@hu.sika.com www.sika.hu

7 Sikadur®™42 HE 717



